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Kaltband langlebig

Die von Risse + Wilke neu entwickelte und geschiitzte Gite
RiWillit schlie3t die qualitative Licke zwischen den im
Sagenbereich fur Kreissagen bewahrten Giten 75Cr1 und
80Crv2.

Ziel der neuen Gute RiWillit ist die Verbesserung der
Eigenschaften der Gute 75Cr1 im Hinblick auf die
Standzeitverlangerung der Sagen im Einsatz, wie sie aktuell
nur durch den Einsatz der Glte 80CrV2 realistisch ist.
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Kaltband langlebig

Federstahle

Risse + Wilke long life time

Gegenuiiber der Gite 80CrV2 bietet RiWillit bei vergleich-
baren Qualitatseigenschaften zudem wirtschaftliche Vorteile,
die einen Einsatz der Giite sinnvoll machen.

Die besonderen Eigenschaften von RiWillit stutzen sich
hierbei auf eine gezielt festgelegte chemische Werkstoff-
analyse sowie auf einen dazu passend ausgearbeiteten
Fertigungsprozess bei der Herstellung von vergitetem
Kaltband.
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Hohlform

Dicke Breite Harte
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s (@ : T 11, W[ DIN EN 10132-4 (0,30 - 5,10| 35-650 | 30 -54

m Standzeitverbesserungen der Sagen

m Vergleichbares Standzeitniveau
zu 80Crv2

m Deutlicher Kostenvorteil zu 80CrvV2

m Homogene Gefiigestruktur
mit geringsten Eigenspannungen

Hervorragende
MaR- und Formtoleranzen
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